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FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E MONTAGEANLEITUNG

PLAST GRIP: Dichtende, axial zugfeste um fiir den ich von @ 40 - 400 mm.

5 Deutsch

COMBI GRIP: Dichtende, axial zugfeste um von mit Ruhren fiir den ich von @ 40 - 406 mm.
MONTAGEANLEITUNG DEMONTAGEANLEITUNG
1 EPDM NBR 9 Rohraufiendurchmesser- Stellen Sie sicher, dass
-30°C...+125°C -20°C...+80°C differenzen das Rohrleitungssystem
@ 40-160mm & 40-406 mm a":[ﬂ <2%RA, drucklos ist.
-20°C..+80°C min max | jedoch max. 5 mm
@ 180 - 406 mm 2 , —
10 Die vorgenannten Toleranzen Schiitzen Sie sich
2 EPDM NBR diirfen nicht tiberschritten oder vor dem Medium und
@ 40—406 mm summiert werden. Sie beziehen = entleeren die Rohrleitung.
Die max. zuldssigen Driicke sind auf sich auf statische Belastungen
dem Label der Rohrkupplung genannt. und radial steife Rohre. Fiir
dynamische Belastungen wie | 3 Stellen Sie sicher, dass
Druckschldge, Sehub usw. (E0 .+ = | Gie Rohe nicht durch
ist ein Sicherheitsfaktor mit die Kupplung gehalten
einzubeziehen. werden.
(Informationen vom Werk 1 2
einholen.) Losen Sie die Schrauben
S o, wechselseitig, aber drehen
3 EPDM NBR Die folgenden Hinweise (11-15) === | Sje diese nicht vollstindig
! fiir Wasser, Luft ~ fiir Gase, Ole unbedingt beachten! heraus.
\ und Feststofe - und Krafttoffe. 74 Rohrenden entgraten und 4 Vorsicht:
reinigen. Beschddigungen wie Beim Aufweiten nicht die
Langsrillen, Risse, usw., sowie Dichtlippen beschadigen.
4 Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile E ,:% Beschichtungen wie Farbe,
aus rostbestandigem Stahl (CrNi) Rost, usw., miissen im Bereich
einsetzen. Fir sicheren Schutz im der Dichtlippen unbedingt —
Langzeiteinsatz, Schrumpfmuffen oder beseitigt w%?den. ¢ 54_ — > Eﬁxg?gegg g;rvggsdetérch
Korrosionsschutzbander verwenden. e e
12 Halbe Kupplungsbreite auf beiden Zwse
X . bolzen und Anheben des
m Rohrenden markieren. Bei Rohren Krallenrings geldst.
W E aus Weichthermoplasten ——
] NORMACONNECT Stiitzringe | 6 Drehen Sie die Kupplung
1/2] | ainsetzen. auf dam Rohr nicht,
= solange die Zahne im
13 Falls vorhanden, Transport- O Eingriff sind.
sicherungen entfernen, und die
Dichtfléche von eventuellen ) .
Schmutzpartikeln reinigen. Z SCh'?be” Sie die Kupplung
5 Rohrendenabstand @ Kupplung nicht zerlegen! as:fitimem Rofvende zur
& 38- 50mm  Cr=8mm #_—_ | Kupplung nicht fallen lassen! '
0B M Cimn | — —= .
@ 90 -114mm  Cou=25mm A\ Dichtlippe kann am
@125 -406mm  Co,=35mm | 14 Kupplung nun aufschieben Fohrende éngenbleiben.
und an den Markierungen der Nicht mit Gewalt zur Seite
Rohrenden ausrichten. Schrauben schlagen! ,
wechselseitig mit Raschen- Bewegen und drehen Sie
Rohrachsversatz schliissel oder Schrauber leicht die Kupplung hin und her
'"“ (Grﬁﬁeren Achsversatz in anziehen. Nachdem die Zahne —
‘. b Auswinkelung abandern.) der Kupplung auf dem Rohr im 8 ngﬁm medgﬁggauusau
<1%RA Eingriff sind, darf iese nicht ppiung on
- von Reinigungsmitteln
jedoch max. 3 mm mehr gedreht werden. Mit einem reinigen und Schrauben mit
7 .. | Rohauswinkelungo Scubn vt emen Sk
i (Rohrendenabstand s, muss festgezogen ( s. Angabe auf Label recteton (Molykote 1000
] '&'ma, eingehalten werden.) der Kupplung). Schraubenpaste oder
g7~ | 2°fiir alle & in allen Richtungen. ’ gleichwertig, nctigenfalls
15 Verschlussschrauben nie tiber Filckirage im Werk).
das angegebene Drehmoment Anmerkung: Bei Anwen-
8 Rohrovalitit anziehen. Bei Undichtigkeiten dungen im Lackierbereich
(Nur giilig fiir zwei gleich ovale Rohre.) nach der Montage, die Kupp- diirfen die Kupplungen
2% RA, lung demontieren und erneut die nicht mit lackbenetzungs-
jedoch max. 5 mm Punkte 1 bis 15 beachten. stérenden Substanzen
=il (Auf Sauberkeit der Dichtfldchen (zB. silikonhaltige Fette) in
und Rohroberflachen achten.) Bertihrung kommen.

Technische Anderungen vorbehalten.



FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E FITTING INSTRUCTIONS

PLAST GRIP: Sealing pipe coupling, with axial tensile strength, for connecting plastic pipes & 40-400 mm.
COMBI GRIP: Sealing pipe coupling, with axial tensile strength, for connecting plastic pipes with metallic pipes & 40-406 mm.

7
English

FITTING INSTRUCTIONS REMOVA RUCTIO
1 EPDM NBR 9 Outer diameter Ensure that the piping
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C differences system is not pressurised.
@ 40-160mm & 40-406 a":[ﬂ <2%0D,
-20°C...+80 °C min max | Dut max. 5 mm
@ 180-406 mm 2
10 The specified tolerances must Protect yourself from the
2 EPDM NBR not be exceeded or combined. medium and drain the
& 40-406 mm They refer to static loads and = piping.
The max. permissible pressure levels radially rigid pipes. A safety
are stated on the pipe coupling’s label. factor has to be included for
dynamic loads such as pressure | 3 i, = Ensure that the pipes are
surges, external forces efc. = | not held by the coupling.
(Contact manufacturer for
further information.)
1 2
Loosen bolts alternately,
: but do not take them off
3 r EPDM NBR The following information (11-15) =eresta| | completely.
for water, air for gases, oils must be observed!
\ ) and solids and fuels. 1 Remove burrs and clean 4 Caution:
pipe ends. Damage such as Do not damage sealing
scratches, cracks, etc., or lips when widening.
4 If there is a risk of corrosion, use bolts E ,:% coatings such as paint, rust,
and bars made from stainless steel etc., must be removed from the
(CrNi). To protect couplings in the sealing lip area.
long-term, use shrink sleeves or g 5._ — > tﬁ%g;?ﬁ;htﬁgghagﬂ:; !
protection tapes. - - between the lock bars and
12 Mark half width of coupling on lting the grip ring
m both pipe ends. For pipes made ’
W E of soft thermoplastic, use -
= NORMACONNECT supporting | 6 Do not rotate coupling on
L 073 | fings. O the pipe while the teeth
are engaged.
13 If present, remove any transport
security straps. If required, clean
sealing area of dirt particles. A o
Do not disassemble coupling or Z Slide pouplmg aside on
5 Distance between pipe ends @ drop coupling. one pipe end.
& 38— 50mm  Cpe= 8mm Z=
@ 60~ 62mM  Cpy=17mm —_— —= o
@ 90-114mm  Cpy=25mm A Seglmgllp may cling
Z125-406mm Gy = 35 MM 14 Slide coupling over pipe ends to pipe’s end. Do not force
and align to pipe marks. Tighten coupling aside. Rotate
bolts slightly and alternately with coupling back and forth.
ratchet spanner or screwdriver.
6 Axial misalignment Do not rotate coupling any further
max ), | (Rectify greater misalignment by means once its teeth have engaged with o
i' l of angular deflection.) the pipe. Tighten bolts alternately . tBheef%rOeurelfil[r]l m\%/’itﬂgﬁ?
( 1 <1 % 0D, to a defined torque with a torque he addﬁiongof dleaning
but max. 3 mm ‘m;rbeenl)ch (see details on coupling agents and grease bolts
T chex Angular deflection o ’ with suitable lubricant
’ (Distance between pipe ends C,,, must (Molykote 1000 bolt paste
4= '&'m“ be observed.) or equivalent, if necessary,
Jr- | 2°forall & inall directions. consult manufacturer).
15 Never tighten bolts to more NotE e e
8 Pipe ovality than the specified torque. coating areas, the couplings
(Applies to two pipes of similar ovality Ifleaks occur ater ftting, must not come into contact
only,) remove coupling and rerun with substances which
<2 % 0D, steps 1t 15. (Make sure. prevent the surface from
max | butmax. 5 mm the sealing area and the pipe being wetted (e.. greases
surfaces are clean.) containing silicone).

Subject to technical changes.




: Espaiiol

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E INSTRUCCIONES DE MONTAJE

PLAST GRIP: Unidn estanca resistente a esfuerzos axiales para la unién de tubos de plastico, de diametros de 40 a 400 mm.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE

9
[T

Diferencias entre los
didametros exteriores
del tubo
<2 % DE,
sin embargo, méx. 5 mm

COMBI GRIP: Unidn estanca resistente a esfuerzos axiales para la unidn de tubos de plastico con tubos metalicos, de diametros de 40 a 406 mm.

Asegurese de que el
sistema de tuberfas esté
sin presion.

10

1 EPDM NBR
-30°C...+125°C -20 °C...+80 °C
T °C @40-160mm & 40-406 mm
-20°C...+80°C
180 - 406 mm
2 EPDM NBR
& 40—-406 mm

Las presiones méx. permitidas se
indican en la etiqueta del acoplamiento
del tubo.

Las tolerancias antes citadas
no se deben rebasar o sumar.
Se refieren a cargas estaticas

y a tubos rigidos radiales.

Para cargas dindmicas como
sacudidas de presion, empujes

Protéjase del medio y
vacie la tuberfa.

Asegurese de que

(S6lo vélido para dos tubos con la
misma ovalidad.)

<2 % DE,

sin embargo, max. 5 mm

indicado. Si hay faltas de estan-
queidad después del montaje,
desmontar el acoplamiento y
sequir de nuevo los puntos 1a 15.
(Prestar atencion a la limpieza de
las superficies estancas y de las
superficies de los tubos.)

etc. se ha de incluir un factor de [Fx], = los tubos no queden
sequridad. (Obtener informa- mantenidos por el
ci6n de la fabrica.) acoplamiento.
1 2
Afloje los tornillos de
S o, forma alternativa, pero
3 r EPDM NBR jRespetar en cualquier caso las indica- ===l | 1o |os desenrosque
paraagua, aire  paragases, aceites | ciones siguientes (11-15)! completamente.
\ y solidos Y combusibles. 11 Desbarbar los extremos de los tubos y | 4 Precaucion:
limpiar. Se tienen que arreglar en cual- Durante el ensancha-
— - » quier caso los desperfectos tales como miento, no dafar las
“ Si existe peligro de corrosion, E ,:% las ranuras longitudinales, las fisuras, faldas de obturacion.
utilizar piezas de obturacion de acero etc, asf como los recubrimientos como
resistente a la corrosion (CrNi). Para lapintura, el xido, ec. enlazonade g Elengranado e los
consequir una proteccion segura [as faldas de obturacion. «— > | dientes se libera por medio e
en usos de larga duracion, emplear 3
> ) - ensanchamiento de la carcasa
manguitos enforzados en caliente o | 12 Marcar la anchura media del @ enlre ¢ pero de cerrojoy
cintas anicorrosivas. acoplamiento en ambos extremos elevacion del anillo garreado.
de los tubos. Colocar en los tubos -
termoplésticos blandos anillos de | 6 No empuije el acopla-
seguridad NORMACONNECT . miento sobre el tubo
— - — mientras los dientes estén
Si existen, reyrar los dispositi- engranados.
vos de seguridad de transporte,
y limpiar la superficie estanca ) )
de eventuales particulas de 1 Empuje el acoplamiento
5 Distancia entre los extremos de suciedad. iNo desmontar el Sobre un exiremo del tubo
los tubos acoplamiento! jNo permitir que aun lado.
- = i 1 | _—
T g gg - gg mﬁ g:: = 187mnr1nm 36 el ol acoplamient! ﬂ A\ Lafalda de obturacion
i @ 90 -114mm  Cpp =25 mm 14 Empujar deslizando el puede quedar colgando de un
G @125 -406 mm G =35 mm acoplamiento y y alinearlo con extremo del tubo. jNo golpear
las marcas de los extremos de con violencia hacia un lado!
los tubos. Apretar ligeramente Mueva y gire el acoplamiento
6 Desalineacidn del eje del tubo ‘C%Sntﬁrn'g'llgf‘/ggéotmgfggga“va deunladoa giro.
max g, | (Modificar grandes desalineamientos un destornillador. Una vez aue
e mmtenens o ey |° s s
( i <1 % DE (didmetro externo), engranen en el tubo, no se el e |
sin embargo, méx. 3 mm puede girar ya éste. Con una llave ZOTIES )Vl e
dinamométrica se aprietan de una aengrasar |os fornillos
7 o Escuadramiento del tubo oo forma determinada los tornillos con e] lubricante adec;uado
§ (Se tiene que mantener la distancia a los de forma alternativa (véase el dato (Mollcqte 100Q, masnla
] '&'max extremos de 108 tubos Crex.) en la etiqueta del acoplamiento). de tomnillos o similar, en
gy~ | 2° paratodos los & en todos los sentidos. €aso necesario consultaren
15 No apretar nunca los tornillos fggrslfgv acidn: En
3 Ovalidad del tubo tapones por encima del par

aplicaciones en la zona

de esmaltado, los acopla-
mientos no deben entrar en
contacto con substancias
que dafien la humectacion
del esmalte (p.6j. grasas que
contengan silicona).

Sujeto a modificaciones técnicas.




l] Francais

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E INSTRUCTIONS DE MONTAGE
PLAST GRIP: Connecteur de tubes étanche, résistant aux tractions axiales, pour raccorder des tubes en plastique, de diameétres de 40 a 400 mm.
COMBI GRIP: Connecteur de tubes étanche, résistant aux tractions axiales, pour raccorder des tubes en plastique a des tubes métalliques, de diametres de 40 a 406 mm.

max m
]

(Modifier la pose des tubes enprésence

d'un décentrage trop important.)
<1 % DE (diamétre extérieur),
mais 3 mm maxi

Cmax

() . o
— q‘m,

Déflexion angulaire o
(L'interstice intertubulaire Cye, doit
impérativement étre respecté.)

2° pour tous les & et dans toutes les
directions.

__ | boulons de serrage d'abord modg-

rément & |'aide d'une clé a cliquet

ou d'un visseur approprié. L'anneau
d'ancrage étant en prise sur les tubes,
ne plus tenter de déplacer ou décaler
le raccord. Serrer ensite fermement
al'aide d'une clé dynamométrique,
en alternance (voir indication sur
['étiquette du raccord).

1 EPDM NBR 9 Diametre différentiel aux S'assurer de I'absence de
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C extrémités de tubes pression a l'intérieur de la
T°C @40-160mm @ 40-406mm | €L <2 %DE, tuyauterie.
-20°C...+80°C i max | MAIS 5 mm maxi
@180 - 406 mm - — -
10 Les tolérances citées ci-dessus | 2 Se protéger contre les
2 EPDM NBR ne doivent pas étre outrepas- aspersions ou projections
@ 40— 406 mm sées, ni cumulées. Elles se R de quidQ et vidanger la
Les pressions maximales admissibles basent sur des con}raintes tuyauterie.
sont mentionnées sur I'étiquette du statiques pouvant étre suppor-
raccord. tées par des tubes radialement § SRS
i . _ que les tubes ne
rigides. Pour des contraintes [FiX] 4 = S T
dynamiques telles que montées P
subites de pression, poussées, ’
etc., tenir compte d'un facteur 1 2
de sécurité supplémentaire. Desserrer alternativement
(S'informer a I'usine.) ” 1 les boulons de serrage
3 r EPDM NBR Impérativement tenir compte ====isea | mais ne pas les sorr
pour eau, air pour gaz, huiles des remarques suivantes (11-15) : entierement.
\ et semi-solides et carburants 1 Ebarber et nettoyer les extré- | 4 Attention :
mités des tubes a raccorder. Veiller & ne pas
2 — - Eliminer les défauts matériels endommager les
Silyarisque de corrosion, mettre E ,:% ou superficiels tels que rainures levres d'étanchéité en
en Ceuvr(ecdils)elsmems d'obturation longitudinales, fissures, élargissant e raccord.
en inox (GrNi). Pour une protection peinture, rouille, etc. au niveau [
fiable de longue durée, utiliser des du joint d'étanchéité. 5._ — > t:égggeszgﬁa[rjgrstssaﬁtle
manchons thermorétractables .
’ - — raccord entre les tourillons
ou des bandes de protection contre la | 12 Appliquer sur les deux extrémités de de serrage et en soulevant
corrosion. tubes a raccorder un repére corres- I o
pondant  a demi-fargeur du raccord. A QR
Pour les tubes en thermoplastique 6 Ne pas faire pivoter le
souple, utiliser des bagues d'appui raccord sur le tube tant
NORMACONNECT. que les dents sont encore
13 Oter la sécurité de transport s'il en prise.
y a lieu, et débarrasser le siege
d'i’ti[mhé,”é; de pa.rtictu[es dte I 7 ::aire emidérem‘ent glidsser
. . Salete qui 'y seraient eventuel- le raccord sur I'une des
2 Interstice '“te"“h%la"e lement déposées. Ne surtout pas extrémités de tube.
2 38 - 50mm  Cpo= &mm démonter e raccord ! Eviter de \ »
@ 60 - 62mm  Cpa= 17 mm le faire tomber ! O A\Les lpvres d'étanchéité
i @ 90 -114mm  Cp= 25mm peuvent coller sur I'extrémité
L @125 -406 MM  Cpp = 35 mm 14 Engager maintenant le raccord sur du tube. Ne pas tenter de les
e, 'extrémité de I'un des tubes puis le décoller a force, mais par des
faire glisser sur 'autre tube et I'ame- mouvements rotatifs alternés
ner sur les reperes préalablement et/ou des poussges alternées
6 Décentrage axial marqués. Serrer alternativement les dans les deux directions.

Ovalité maxi

(Valable uniquement pour les tubes
présentant la méme ovalité.)

<2 % DE,

mais 5 mm maxi

15

Ne jamais serrer les boulons
au-dela des couples dynamo-
métriques indiqués. En cas de
fuites apres le montage, démon-
ter le raccord et passer en revue
les points 1 a 15 ci-dessus.
(Veiller a une propreté absolue
des surfaces d'étanchéité et des
extrémités de tubes.)

8

Avant de le remettre en place,
nettoyer le raccord sans
ajouter de produit nettoyant et
graisser les boulons avec un
|ubrifiant approprié (pate  filets
Molykote 1000 ou équivalente,
|e cas échéant demander
conseil al'using).

Note : Pour des applications
dans le domaine de la peinture,
les raccords ne doivent pas
entrer en contact avec des
substances génantes (graisses
siliconées par exemple).

Sous réserve de modification technique.




FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E ISTRUZIONI DI MONTAGGIO
PLAST GRIP: Giunti per tubi autoermettizzante e resistente alla trazione assiale per collegare tubi di materiale sintetico da 40 a 400 mm di diametro.
COMBI GRIP: Giunti per tubi autoermettizzante e resistente alla trazione assiale per collegare tubi di materiale sintetico con tubi metallici da 40 a 406 mm di diametro.

l] Italiano

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO RUZIONI D ONTA 0
1 EPDM NBR 9 Differenze diametro Accertarsi che non vi sia
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C esterno pressione nella tubazione.
ToC|) | @4i60mm @ 40-406mm a":[ﬂ <2%DE,
-20°C...+80 °C T max | N 0gNi €aso max. 5 mm
@ 180-406 mm 2 ——
10 Le tolleranze di cui sopra non Proteggersi dal liquido e
2 EPDM NBR devono essere superate 0 svuotare la tubazione.
& 40-406 mm addizionate tra loro. Esse si =
La pressione massima consentita & basano su carichi statici e tubi
indicata sulla targhetta del giunto. considerati rigidi radialmente.
Per carichi dinamici come pun- | 3 Accertarsi che il giunto
te di pressione (colpi d'ariete), [Fx], = non sia sotto il carico
sollecitazioni di spinta, ecc. dei tubi.
prevedere un adeguato fattore
di sicurezza. (Interpellateci per 1 2
ulteriori informazioni.) AIIenta(e le viti operando
15 qlternatlvamente ma non
3 EPDM NBR Attenersi scrupolosamente alle =< | rimuovere completamente
4 peracqua, aria  pergas, oli seguenti istruzioni (11-15)! le it
\ e materia pastosi ¢ combusfibil. 11 Sbavare i terminali dei tubi e 4 Attenzione:
pulirli. Eliminare assoluta- Allargando il giunto
— - - mente rigature longitudinali, fare attenzione a
“ Con rischio di corrosione utilizzare E ,:% criccature, ecc, inoltre strati i non danneggiare la
Eﬁﬂi(gi ;q‘?)sagg‘o inacciaio inn)tssjda— verniciature, ossidazione, ecc. guarnizione di tenuta.
lle (LrNT). Fer una sicura protezione nella zona della guarnizione - ot v
nel tempo, impiegare manicotti di a labbro. ¢ 54_ — La presa de denti VIELS
h ’ allentata allargando il corpo
copertura o fascette protettive anti- el giunto agendo fra e i
corrosione. 12 Fare un segno corrispondente a di fissaggio e sollevando
m meta larghezza giunto su ambedue I'anello dentellato.
En) i terminali dei tubi da collegare. —
] Con tubi di materiale termoplastico | 6 Non ruotare il giunto
L 0721 morbido montare gli anelli di fintanto che i denti non
rinforzo NORMACONNECT. $S0N0 ancora In presa.
Rimuovere le eventuali
protezioni per trasporto e pulire § 7 Spingere il giunto da una
5 Distanza terminali tubi @ lfnfjt?ﬁgw ditenuta da tutte le parte Su uno dei terminali.
2 38 - 50mm  Cp =8 mm Non scompore il giunto! Al labbro di tenuta pus
_ - : —_— pud
g gg ) 1?i rlgrm” g:: : ;g mﬁ | Non farlo cadere per terral impuntasi sulterminale
@125 -406mm  Cy = 35 MM 14 Spingere il giunto sui tubi e del tubo. Non spingere,
posizionarlo in coincidenza non forzare o battere!
de segni precedentemente Manipolare & ruotare i
fatti sui relativi terminali. Serrare giunto con movimenti
6 Tubi disassati leggermente e viti operando alternativi.
max g, | (Per tubi troppo disassati effettuare il alternativamente con avvitatore o - : -
] ,l collegamento in angolazione.) chiave. Non ruotare pi l giunto | © PL‘{I‘:: i?e'i{]'rr]‘t‘g';tffgr'i% -
( | =1%DE, dopo che i denti hanno fatto Ipeviti di%issa 10 CON DI0-
in ogni caso max. 3 mm presa sul tubo. Ultimare serrando dotto idoneo%gasta pePfiIetti
7 s Deviazione angolare o. mg3tgléeﬁg€évgm§$§$eﬂa Mollykote 1000 o prodotto
i (La distanza C,y deve essere fino al valore (vedere indicazioni equivalente, eventqalmente
1= '&'ma, rispettata.) sullatargheta del giunto) consultare la fabbrica).
Jr~ | 2° pertutti i & in ogni direzione. ) o
— Nota: Per applicazioni in
1 Non serrare mai le viti oltre impianti di veniciatura i
8 Tubi ovalizzati ‘paeggi[t)epl(?o‘ggIi?a%adnl?agzsig di giunti non devono venire
(Valido solo per tubi con la stessa smontare il giunto e rieffetiuare acontatto con sostanze
ovalizzazione.) il montaggio osservando scru- dannose all'aderenza della
<2%DE, polosamente i punti da 1a 15. vernice (per es. grassi a base
max | in0gni caso max. 5 mm (Attenersi alla massima pulizia disilicone).
delle superfici di tenuta e dei
terminali dei tubi da collegare).

Con riserva di modifiche tecniche.




- Portugués covs

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E INSTRUGOES DE MONTAGEM

PLAST GRIP; Acoplamento de tubos, resistente a traccao no sentido axial, estanque, para conectar tubos de material pléstico, para diametros na faixa de 40-400 mm.
GRIP; Acoplamento de tubos, resistente a fraccao no sentido axial, estanque, para conectar tubos de material plastico com tubos metalicos, para diametros na faixa de

40-406 mm.

(Aplicével apenas a dois tubos com
ovalizagdo igual.)

<2 % DIAMEXT,

mas méx. 5 mm

ap6s a montagem, desmontar o
acoplamento e seguir 0S passos
1a15 novamente. (Prestar
atengdo ao asseio das superfi-
cies de contacto e superficies
dos tubos.)

INSTRUQ(]ES DE MONTAGEM RUCOES DE D ONTA
1 EPDM NBR 9 Diferencas do diametro Certifique-se de que 0
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C exterior do tubo sistema de tubagem ndo
T°C @40-160mm @ 40-406mm | &L <2 % DIAMEXT, estd sujeito a pressao.
-20°C...+80 °C T max | Mas max. 5 mm
@180 - 406 mm - -
- - 2 Proteja-se do meio e
2 EPDM NBR 10 As tolerancias previamente refe- esvazie a tubagem.
5 40— 406 mm ridas nao podem ser excedidas |
As pressdies max. admissiveis estao ou somadas. Elas referem-se
referidas na etiqueta do acoplamento a cargas estaticas e a tubos
de tubos. rigidos radiais. Para cargas 3 Certif
dindmicas como compressdes, BH, = || Siielsss i
impulsos, etc. ha que incluir tubos ndo sao suportados
um factor de seguranga. (Recol- pelo acoplamento.
her informagdes da fébrica.) ] N
Solte 0s parafusos
15 alternadamente, mas nao
3 r EPDM NBR E imprescindivel respeitar —eeete]| | 0S desande por completo.
para ?QUH, ar para gases, 0!805 as seguintes indicagdes (11-15)!
e solidos e combusfiveis. 11 Rebarbar e limpar as extremi- | 4 Cuidado: Ao alargar
dades dos tubos. Nas zonas 0 acoplamento, nao
: — dos ressaltos de vedacao, & danifique os ressaltos de
4 Se houver risco de corrosdo, utilizar ,:% imprescindivel eliminar 0s vedacao.
pegas fecho feitas de ago (CrNi). estragos, tais como estrias
Para garantir uma proteccdo segura e longitudinais, fissuras, efc.,
g uma prolecgdo Segura assim como camadas de tinta, | 5 0 engrenamento dos
duradoura, utilizar mangas refracteis ferrugem, etc. «— —> | dentes é desfeito pelo
ou fitas anticorrosivas. alargamento da carcaga
12 Marcar a metade da largura do entre s parafusos de fecho
acoplamento nas duas extremida- e pelo levantamento do
des dos tubos. Em caso de tubos anel de garras.
E_2] feitos de termoplésticos macios .
- 1/2| |é preciso colocar anéis de apoio 6 Ndo faca 0 acoplamento
= NORMACONNECT. rodar no tubo enquanto
— 0s dentes estiverem
13 Se houver, remover 0s dispositi- engrenados
vos de bloqueio de transporte e ’
limpar as superficies de vedagdo 7 Desize 0 aoplanento
- de eventuais particulas de i
5 Espacamento entre as extremida- sujidade. Ndo desarmar o ggr?ultj)g]a e
d@es ggs tg(l)los — acoplamento! N&o deixar cair o ‘
-50mm  Gux =8mm acoplamento! — B O ressaltos de vedagdo
@ 60 - 62mm  Cpe =17 mm E ﬂ podem ficar presos na
@ 90 -114mm  Cps =25mm 14 Agora passar 0 acoplamento por ponta do tubo. Nao use forca,
@125 -406mm  Cpy = 35 mm cima das extremidades dos tubos e batendo no acoplamento para
alinhé-los por meio das marcagges. desloca-lo!
s oocan0s e aonp e
i : to de um lado para o outro.
® i, (e o oo oo - |tomumacare s, oo p
- = ~ um aparafusador. Uepois de 0s 8 Antes de recolocar o acopla-
1' Iia: em deflexdo angular.) dentes do acoplamento sobre o tubo mento, limpé-lo e engraxF;]ar
( i <1 % DIAMEXT, ficarem engrenados, este ndo deve 08 aréfusos novamente
mas max. 3 mm voltar a ser girado. Com uma chave p i
— dinamométrica, os parafusos sdo com um lubrificante apro-
T Ccom Deflexao angular do tubo o apertados de forma alternada, confor- priado (Pasta para parafusos
i (Espacamento entre as extremidades dos me definido na placa (ver indicagdo Molykote 1000 ou produto
‘= ,&,max 1Ub0S Gy, tem que ser respeitado.) na etiqueta do acoplamento). semelhante; consultar o
77~ | 2° para todos 0s & em todos s fabricante, Se necessario).
senidos. 15 Nunca apertar os parafusos de Observagdo: Se houver
fecho além do bindrio de aperto 7905 ; -
8 Ovalizagdo do tubo indicado. Se houver vazamentos ullzagao ia &ea de enver

nizamento, 0s acoplamentos
ndo podem ter contacto com
substancias inibidoras da
humectagdo (p.ex. graxas
contendo silicone).

Reservamo-nos o direito de modificacdes técnicas



-I— Svenska

COMBI GRIP: Axiellt dragfast fol

PLAST GRIF Axiellt rlraglasl

FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E MONTERINGSANVISNING

ing for

ing av plastror med @ 40-400 mm.

ing av plastrdr med metallrdr med & 40-400 mm.

dock maximalt 5 mm

ater demonteras och beakta
da pa nytt punkterna 1 till 15.
(Se till att tatningsytorna och
rorytorna dr rena.)

MONTERINGSANVISNING DEMO R |
1 EPDM NBR 9 Rorytterdiameter- Kontrollera att rérled-
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C differenser ningssystemet inte star
@40-160mm @ 40-406mm | &L <2 %Dy, under tryck.
-20°C...+80 °C min max | dock maximalt 5 mm
@ 180-406 mm - -
10 De ovan ndmnda toleranserna | 2 Skydda dig mot mediet

2 EPDM NBR far inte Gverskridas eller och tom rorledningen.
& 40-406 mm summeras. De avser statiska =
De maximalt tilldtna trycken finns belastningar och radiellt styva
angivna pa rérkopplingens etikett. ror. For dynamiska belastningar

som tryckslag, skjuv med 3 Kontrollera att réren inte
mera ska en sékerhetsfaktor RIS halls fast av kopplingen.
réknas in.
(Begar information fran
tillverkaren.) 1 2
Lossa skruvarna véxelvis,
2 1.5 | men skruva inte ur dem

3 r EPDM NBR ‘ Beakta ovillkorligen =eesa| | helt
for vatten, luft for gaser, oljor filjande anvisningar (11-15)!

\ och fasta partiklar - och bransle. 11 Grada av och reng0r réran- 4 Se upp: Skada inte
darna. Skador som langsgaende tatningsldpparna vid
— — spar, sprickor med mera, samt utvidgningen.

4 Anvand ldsningsdelar av rostfritt stal E beldggningar som farg, rost
(CrNi) vid risk for korrosion. Anvand med mera méste ovillkorligen
krympmuffar eller skyddsband mot 4tgérdas runt tatningslapparna.
korrosion for ett sakert skydd vid 5._ — 5# %ﬂg?ﬁg I(;zs?:sgﬁﬂgma
langtidsanvandning. - udvidgas och den tandade

12 Markera halva kopplingsbred- ringen lyfts
m den pd bagge rérandama. Pa ’
W E 16r av mjuk termoplast ska — - =
= NORMACONNECT stodringar | 6 Vrid inte kopplingen pa
L 072] Janvindas. réret sa 1dnge kuggarna
reppar.
13 Ta bort transportsakringar It
om sédana finns och rengdr
tatningsytan fran eventuella ) ) a0
smulspartiklar. Ta inte isir kopp- | 7 Skjut kopplingen & sidan

5 Rorandsavstand lingen! Tappa inte kopplingen! pd en rorénde.

@ 38- 50mm  Cue=8mm é =

@ 60 - 62mm  Cue= 17mm o o

@ 90 -114mm  Cpy= 25mm A Tatningsléppen fan

@125 - 406mm Cop= 35mm | 14 Tré nu pé kopplingen och bli hangande pa fOfa”df’”i
justera in den vid markeringarna Sl nte at sidan med vald!
pd rorédndarna. Dra véxelvis & Vicka och vrid kopplingen
skruvarna litt med sparmyckel el- fram och fillbaka.

Riraxelforskjutning ler skruvdragare. Nar kopplingens

"'“ (Andra storre axelférskjutning i y = | kuggar har greppat roret, far det - ’

‘. b vinklingen.) inte vridas mer. Med en moment- - ?e?]ng%or{nlg)sprﬁgggméﬁer
= 1% Dy (ytterdiameter), nyckel dras skruvarna vixelvis &t monteringen och feta in
dock maximalt 3 mm enligt definitionen (se uppgift pa skruvarna med ett mpligt

7 o Rorvinkling o opplingens etkef). smorjmedel (Molykote

’ (Rorandsavstand C,, méste 1000 skruvfdrbandspasta

] ,&,m héllas) eller livrcigt, konizkia

gy~ | 2°foralla @ i alla riktningar. tllverkaren vid befov).
15 Dra aldrig &t 4sskruvar med Observera: Nir kopplingar

8 PP hogre dtdragningsmoment &n anvinds i lackeringsom-
Rorovalitet ’ . 0
(Galler endast or A lika ovata r) det angivna. Vid ldckage efter réden far de inte komma
<2%Dy, monteringen ska kopplingen kontakt med lackfuktsto-

rande substanser (t.ex.
silikonhaltiga fetter).

Féremal for tekniska forandringar.



MHCTPYKLMWNO MOHTAXKY FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E PLAST GRIP

PLAST GRIP: lepmeTuyHan mycTa Tpy K 0CeBbIM ana nnacTukoBbix Tpy6 AuameTpom 40 - 400 Mm.
P mypra yeToit K 0CeBbIM ana Y6 C TpyGamm 40 - 406 mm.
P O JEMOHTA

MHCTPYKLIW MO MOHTAXY

1 angm

-30°C...+125°C
@ 40-160 mm

-20°C...+80 °C
& 180-406 mm

..+80°C
& 40-406 Mm

9
[T

PasHuLia HapyXHbIX
[niwameTpos Tpy6
<2 %Hf,

0fHaKO MakKc. 5 MM

ObecneubTe oTCyTCTBIE
[NaBreHuns B cucTeme
Tpy60onpoBozioB.

2 anam

& 40-406 Mm

MakcumarbHO [onyCTUMbIE 3HaYeHIS
JAaBreHvs ykasaHbl Ha HaKNeiike Ha
TPYGHOM COEAMHEHMM.

10

anam

ANS BOAbI, BO3AyXa A rasa, Macna
V1 TBEP/bIX BELLECTB Y TONNMBa

BbllLieonmcanHble Aomycku
HE[oNYCTVMO MPEBbILLATH Uk
CymmmpoBaTh. OHU AENCTBUTENbHDI
NSt CTATMYECKIX Harpy30K

1 paanansHo xecTkix Tpyb. Ans
[MHaMU4ECKIX Harpy3OK, TakuX, kak
TVapaBnyeckvie yaapbl, M4k

1 T.A., HeoBXOAMMO Y4UTLIBATL
K0athehMLMEHT 3anaca NPOYHOCTY.
(3a nHdpopmaLment obpaluaTbes k
NPOM3BOATENIO.)

ObecneybTe CBOK 3aLLUTy
ot paboveii cpeap!
Tpy6onposoaa 1
OMOPOXHUTE €ro.

Harpyska ot Tpy6 pomxHa
BOCMPUHUMATBCS TPYBHBIMM
KpenreHusiMi, a He camo
COEANHUTENBHOM MYTOA.

W aHTUKOPPO3MOHHbIE NTEHTI.

4 |-|pI/| 0NacHOCTK KOPPO3UK UCNOMb3ytoTCA

3anopHble 3M1EMEHTbI, BbIMOMTHEHHbIE E

13 KOppO3noHHoCTOMKoI cTanm (CrNi).
[ns obecneyeHns HaaexXHoN 3aLuTbl
npy ANUTENbHOM 3KCNNyaTaLyun

VCTIONb3YHTCS YCaA04HbIE My(TbI

OHUCTTB KOHLIbI. MOBpPEXAEHHS,
Takue, Kak NPOJONbHbIE KaHaBKM,
TPELLVHBI, U T/, @ TaKKe BHELUHIME
TIOKPBITIS, TaKie, Kak Kpacka,
pXaBuuHa, v TA., B obnacTn
PaBo4yX KPOMOK YNMOTHEHIS
[OMKHbI 6bITb 0BsI3aTeNbHO
YCTpaHeHbl.

Ocnabbre BUHTHI, HO
He BbIBUHYMBAETE UX
MOJSTHOCTbHO.

Ha nocnepytowme ykasanua (11-15)

Heo6xoaMMO 06A3aTenbHO obpaluath BHUMaHMe!

11 YnanuTh rpar Ha KoHLiax Tpy6 1 OCTOPOXHO:

[Mpwn pasasuraHm
He noBpeauTe pabouvne
KPOMKY YNIOTHEHWS!.

OTMETWTb 110 MOMOBUHE WMPHHBI
MydhTbI Ha 0BOMX KoHUaX Tpy6. B
TpyGax u3 MSrkUX TEpMONIAcToB
1CTIOMb30BaTb OMOPHbIE KorbLia
NORMACONNECT.

3ybuatoe 3aLienneHe
Pa3MbIKaeTest MyTém
pa3pBuraHis Kopryca Mexay
NpeOXPaHNTENbHBIMMU
LWinAbKamu n
NPUMOSHUMAHVS aHKEPHOTO
KorbLia.

[Mpyn Hanuunm
NPeaoXPaHUTENbHBIX
TPAHCMOPTMPOBOYHbIX ANEMEHTOB
YOanTb UX, 1 O4UCTUTL
YNOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTY
OT BO3MOXHBIX 3arpsi3HEHMN.
CoeanHuTenbHyto MydTy He
pasbupatb! CoeanHUTENbHYIO
MychTy He poHsiTb!

(Mpv CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLEHIN
1Cronb30BaTh KONeHa/oTeofbl.)

<1 % HI (HapyxHbli auametp),
0AHaKO MaKc. 3 MM

5 PaccToAHu1e mexay KoHLamu Tpy6
g 38 - 8mm
@ 60 - 17 mm
T g R0 - 25 mm
i ag125 - 35 mm 14
- Cm:x
OTHocuTeNbHOE CMeLLeHne

OTHocuTeNbHbIA nepekoc Tpyo o
(PaccrosHue mexay kpasmi Tpy6 Ca
JAomKHO cobriioaaTkest.)

2° Ans Bcex & BO BCEX HanpaBreHusix.

HapeTb 1 B BbIPOBHATL MychTy N0
OTMETKaM Ha KOHLaX Tpy6. BuHTbI
€ HeBOMbLLMM yCUIMeM 3aTsHYTb
KIMKOHOM C TPELLOTKOM Ui
BIHTOBEpTOM. Tocrie Toro, kak
3yBupl MydThI Ha Tpybe BoiAYyT

B 3aLlernenue, AanbHeiiluee
BpalLLeH1e MydTbl HELOMYCTUMO.
3arem AMHaMOMETPUYECKUM
KITK04OM OKOHYTErbHO 3aTsHYTh
BUHTbI C 3a/jaHHbIM ycunuem (Cwm.
MHCHOPMALIMIO Ha HaKMevike Ha
COeMHUTENbHOM MydhTe).

6 He Bpatwuaitte mycdty
Ha TpyGe, noka ee 3y6ubl
HaxofisTCs B 3aLlenneHuu.
7 CLiBYHBTE COBAMHUTENBHYIO

MyQTy Ha OHOM KOHLE
TPYGbl B CTOPOHY.

£\ Pabouas KpOMKa

YNIOTHEHUA MOXET
3aLenuTbCs 3a KOHeL
TpyGbI. He npuknagbisaiite

YCUnuiA Ans cagura B
cropoy! Mepemeluaiite n
BpalLarite Mycty B 06omx
HanpaBneHusX.

15

<2 %H[,

8 OBanbHoCTb Tpy6
(eicTBITENBHO NCKIKUMTENBHO Ana
[BYX OAMHAKOBO OBasbHbIX TPy6.)

0iHaKO Makc. 5 MM

Pe3bb0Bble Mpobki HUKOTaa He
3aTAMBaThL YCUNMEM CBbILLE
YKa3aHHOrO KpYTSLLETO MOMEHTA.
[pv oTCYTCTBIM repMETUYHOCTI
coeauHNUTENbHON MydThl Nocre ee
YCTaHOBKY, OHa AEMOHTUPYeTCS

11 CHOBA BbIMOMHSIOTCS

nyHkTbI ¢ 1 10 15. (Mpw aTom
obpalLatb BHIMAHKE Ha YACTOTY
YNIOTHUTENbHbIX NOBEPXHOCTEN 1
ToBEpXHOCTEN Tpy6.)

[Mepen noBTOpHOI! CGOpKOV
MOYMCTUTb COBANHNTENbHYIO
MychTy 6€3 Ucnonb3oBaHmMs
YCTALLMX CPELCTB 1
[IONOMNHUTENHO CMa3aTh BUHTLI
OAXOAALNM CMa304HbIM
matepuanom (cmaskon ans
suHTOB «Molykote 1000» nnm
aHaroroM; Npy BO3HVKHOBEHUM
COMHEHMi1 B COBMECTUMOCTI
CMa3oK 0GpaLLaTbes K
POV3BOAVTENIO).

Mpumeyatue:

[pu ncnonb3oBaHUn

B 30HE HaHECEHMS
T1aKOKPACOUHBIX MOKPLITHI
COBAVHMTENbHbIE MYTHI
He [I0/KHb! KOHTAKTMPOBATL
C paspyLIAIoLLVMM
TaKOKPACOHHbIN CrIoit
BelLecTBaMM (Hanpumep,

C CUMMKOHCOepXaLLVMM
KOHCHCTEHTHBIMY CMa3Kamy).

[MoANEXUT TEXHUYECKIM UBMEHEHNAM.




FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E MONTAJ TALIMATI

PLAST GRIP: @ 40 - 400 mm capl plastik borulari baglamak icin eksenel boru baglantisi sizdirmazlik contasi.
COMBI GRIP: @ 40 - 406 mm gaph plastik borulari metal borulara baglamak igin eksenel boru baglantisi sizdirmazhk contasi.

Tiirkce

MONTAJ TALIMATI

Boru dig gapi farklari
<2 % DG,
ancak maks. 5 mm

SOKME TALIMATI

Boru hatti sisteminin
basingsiz oldugundan
emin olun.

Onceden belirtilen
toleranslar agllmamali ya
da artirlmamalidir. Bunlar,
statik yiklerle ve sert
borularin yarigaplariyla
ilgilidir. Baski darbeleri,
itme vb. gibi dinamik yikler
icin bir emniyet faktort
dahil edilmelidir.

(Daha fazla bilgi icin
fabrikaya bagvurun.)

Kendinizi ortamdan
koruyun ve boru
hattini bosaltin.

Asagidaki agiklamalari (11-15)
mutlaka dikkate alin!

Borularin baglantiya
takilmadigindan emin
olun.

Vidalari karsilikli
olarak gevsetin ancak
tamamen sékmeyin.

Boru uglarindaki capaklari
temizleyin. Lastik
contalarin bulundugu

yerlerde uzun oluklar,
E I:% yirtiklar vb. gibi hasarlari
ve boya, pas vb. gibi

olusumlari mutlaka giderin.

Dikkat:
Genigletirken lastik
contalara hasar
vermeyin.

“—=D—

Baglanti genigliginin yarisini
her iki boru ucuna isaretleyin.
Yumusak termoplastik boru-
larda NORMACONNECT
koruma halkalari kullanin.

Dis gegme yeri gov-
denin, baglanti pimleri
arasinda genisletil-
mesiyle ve kanca
halkasinin kaldiril-
masiyla ayrilir.

Varsa, tagsima emniyetlerini
kaldirin ve sizdirmazlik
yuzeyindeki kirleri
temizleyin.

Baglantiyi pargalara
ayirmayin! Baglantiyi yere
dustrmeyin!

Disler gecmis
durumda oldugu
slirece borunun
Gzerindeki baglantiyi
cevirmeyin.

Baglantiy1, boru uglarindaki
isaretlere bakacak sekilde
yerine bastirin. Vidalar
karsllikli olarak anahtarla
veya tornavidayla

hafifge sikin. Baglantinin
RyQ+ | disleri boru tizerine

h gectikten sonra, bir daha
dénddriimemelidir. Bir tork
anahtariyla vidalar karsilikl
olarak sikilir (bkz. baglanti
etiketindeki bilgiler).

Bir boru ucundaki
baglantiyr yana gekin.

/\ Lastik conta boru
ucunda asil kalabilir.

I- Giig uygulayarak yan
0| tarafina vurmayini

Baglantuyi ileri geri
hareket ettirin ve saga
sola dondrtin.

1 EPDM NBR
-30°C...+125°C -20°C...+80°C
@ 40-160 mm @ 40-406 mm
-20°C...+80°C
@180 - 406 mm

2 EPDM NBR
&40 — 406 mm
Izin verilen maksimum basinglar,
boru baglantisinin etiketinde
belirtilir.

3 EPDM NBR

p su, hava igin gazlar, yaglar igin
‘ } ve kati maddeler ve yakitlar.

4 Korozyon tehlikesine karsi,
baglanti pargalarini paslanmaz
celikle (CrNi) degistirin. Uzun
sireli kullanimda glvenli
bir koruma igin biiztismeli
mansonlar veya korozyon
onleyici bantlar kullanin.

5 Boru uglari mesafesi
@ 38-50mm Cpus= 8mm
@ 60 - 62mm Cpas =17 mm
@ 90 - 114 mm Cps =25 mm
@ 125 -406 mm Cppas = 35 mm

6 Boru eksen sapmasi

max g, | (GOnyelemedeki daha blylk
1 ]) | denge sapmasinda degisiklik
=
=1% DC (Dis Cap),
ancak maks. 3 mm

7 © Boru gonyelemesi o

" mex (Boru uglari mesafesi Cras

:’ ——L zorunlulugu saglanmalidir.)

9“"" 2° her @ igin her yénde.

8 Boru ovalligi
(Sadece esit ovallikte iki boru igin
gecerlidir.)
=2 %DgC,
ancak maks. 5 mm

max

Baglanti vidalarini kesinlikle
belirtilen tork tizerinde
stkmayin. Montajdan sonra
sizdirma yapan baglantiyi
soklin ve 1 - 15 arasi
adimlari tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik ylizeylerinin
ve boru Ust ylzeylerinin
temiz olmasina dikkat
edin.)

Tekrar takmadan énce
baglantiyi temizlik
maddesi kullanmadan
temizleyin ve vidalari
uygun yaglama
maddesiyle yagdlayin
(Molykote 1000

vida macunu ya da
esdegerini kullanin,
gerekli durumda
firmaya danisin).

Aciklama: Cilali alanda
yapilan uygulamalarda
baglantilar, cila tabak-
asina zarar veren
maddelerle (6rn. silikon
icerikli gresler) temas
etmemelidir.

Teknik degisiklik yapma hakki sakhdir.




PLAST GRIP: Uszczelniajace ztacze osiowe do taczenia rur z tworzyw sztucznych o $rednicy w zakresie @ 40 - 400 mm.
COMBI GRIP: Uszczelniajace ztacze osiowe do taczenia rur z tworzyw io$

; INSTRUKCJA MONTAZU FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E
Polski

ych z rurami ymi o

icy w zakresie @ 40 - 406 mm.

INSTRUKCJA MONTAZU INSTRUKCJA DEMONTAZU

EPDM NBR 9 Srednica zewnetrzna Upewnié sig, ze
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C rur - roznice instalacja rurowa

Z40-160 mm & 40-406 mm m[ﬁ <2 % $r. zewn., nie znajduje sie pod
-20°C...+80 °C jednak maks. 5 mm cisnieniem.

@180 - 406 mm min max

10 Nie wolno przekracza ani Stosujgc ochrone

EPDM NBR sumowac podanych toler- przed medium,
@40 — 406 mm ancji. Odnoszg sie one do oprozni¢ instalacje

Maksymalne dopuszczalne
wartosci cisnienia podano na
tabliczce ztgcza.

obcigzen statycznych oraz
rur sztywnych w kierunku
radialnym. W przypadku
obcigzen dynamicznych, jak
uderzeniaci$nienia, dziatanie
sit zewnetrznych itp. nalezy
uwzgledni¢ wspotczynnik
bezpieczenstwa.

(W celu uzyskania doktad-

rurowa.

Upewnic sie, ze rury
nie sg przytrzymy-
wane przez ztgcze.

Naprzemiennie
poluzowac $ruby,

niejszych informacji prosimy i 4
o kontakt z producentem.) gﬁkrg‘tlavi\évi)él.(recac feh
EPDM NBR Ponizszych wskazéwek nalezy
woda, powietrze  gazy, oleje bezwzglednie przestrzegaé (11-15)!
substancje stafe i materialy pedne. 11 Konce rur oczyscic i usungé Ostroznie:
z nich zadziory. W obszarze Przy rozszerzaniu
warg uszczelniajgcych nie uszkodzi¢ warg
W przypadku zagrozenia usungc wszelkie uszkod- uszczelniajgcych.
korozjg stosowaé elementy E I:% zenia, jak rysy, peknigcia
taczace ze stali nierdzewnej itp., oraz powtoki, jak lakier, _ _
(CrNi). W celu zapewnienia rdza itd. Poluzowa¢ chwyt zebow
lepszej ochrony potgczen w | lojgle N PASS
diuzszej perspektywie czasowej obudowy miedzy trzpie-
stosowag kurczliwe tuleje lub | 12 Zaznaczy¢ polowg szerokosci niami blokujgeymii
tasmy ochronne. faczenia na obydwu koricach rur. poqnleSIenle pierscienia
W przypadku rur z migkkiego zaciskowego.
tworzywa termoplastycznego Nie obraca¢ zlgcza
172] | NORMACONNECT - piers- na rurze, dopoki zeby
o cienie wspierajgce stosowac. zachowujg chwyt.
13 Usung¢ wszelkie tasmy

Odlegtos¢ migedzy koricami rur
@ 38 - 50mm Cp,= 8mm

@ 60 - 62mm  Cpex =17 mm Nie u.puszczaé ztagcza na A Warga
@ 90 - 1M4mm  Cpa=25mm ziemig! uszczelniajgca moze
7125 -406 mm  Cpo=35mm | 14 Wsungé ztgcze nad konce pozosta¢ zwieszona
rur i wyréwnac¢ do oznaczen na koncu rury. Nie
na rurach. Naprzemiennie wybija¢ w bok na site!

zabezpieczajgce podczas
transportu, a w razie konie-
cznosci oczysci¢ powier-
zchnie uszczelnienia z
zanieczyszczen. Nie
rozmontowywac ztgcza!

Przesunigcie osiowe

Wiegksze przesunigcie osiowe 5 Q — ]

f(orr?penso?lvaé . dc?lyleniem (T ESINg ¥ | Po uzyskaniu kontaktu z Przed ponownym zamonto-
katowym.) { m: rurg przez zeby zlgcza, nie. waniem oczyscié ztacze

< 1% $r. zewn., ‘f"°'8° go obracac. I_)o(lj(remc bez uzycia detergentow

; $ruby naprzemiennie do i przesmarowaé $ruby
Jednak malfs. 3 mm konca za pomoca klucza odpowiednim smarem
Odchylenie katowe o dynamometrycznego (p. (pasta do $rub Molykote

(Odlegtos¢ migdzy koricami rur
Crax Musi zosta¢ zachowana.)
2° dla wszystkich & we
wszystkich kierunkach.

lekko dokreci¢ sruby
za pomoca klucza z
grzechotka lub $rubokreta.

dane na tabliczce zigcza).

Przesungc¢ ztgcze na
jednym korcu rury
na bok.

Obracac lekko ztgcze
w obie strony.

Owalnosé rur
(Dotyczy tylko dwoch rur o

) h o po montazu zdemontowac w kontakt z substancjami

tagn;)kg\r/v?emalnoscl.) zlgcze i powtérzyp gzynnoéCI nie dopuszczajacymi

ednak make B mm od 1 do 15. (Zwréci¢ uwage do zwilzania lakieru (np.

| : na zachowanie czystosci smary z zawartoscig
powierzchni uszczelnienia i silikonu).

Nie wolno dokrecac¢ érub
mocniej, niz podany moment
dokrecenia. W przypadku
wystgpienia nieszczelnosci

powierzchni rur.)

1000 lub odpowiednik; w
razie potrzeby skonsult-
owac sie z producentem).

Uwaga: W przypadku
zastosowania na ptasz-
czyznach lakierowanych
Zzigcza nie moga wehodzic

Producent zastrzega sobie prawo do wpi ia zmian



ASENNUSOHJEET FGR PLAST GRIP/ PLAST GRIP E; COMBI GRIP /COMBI GRIP E FITTING
PLAST GRIP: Aksiaalivetoa kestéva putkiliitin muovisille 40-400 mm kokoisille putkille .
COMBI GRIP: Aksiaalivetoa kestéva putkiliitin muovisille ja metallisille 40-400 mm kokoisille putkille.

EE Suomi

ASENNUS: PURKUO
1 EPDM NBR 9 Ulkohalkaisijoiden erot Varmista, ettei liitoksessa
-30°C...+125°C -20°C...+80 °C <2% ole paineita.
@ 40-160mm @ 40-406 mm Bﬂ mutta max. 5 mm.
-20°C...+80 °C i e
@ 180-406 mm
10 Edelld mainittuja toleransseja ei | 2 Suojaa itsesi valiaineelta
2 EPDM NBR saa ylitta tai laskea yhteen. Ne jatyhjennd putkisto.
@ 40-406 mm koskevat staattista kuormitusta =
Maksimi kdyttpaine on ilmoitettu ja radiaalisesti jdykkid putkia.
putkipantaliittimen efiketissd. Dynaamisessa kuormituksessa
kuten paineiskuissa, sysédyksis- | 3 Varmista, ettd putket eivat
sé jne pitad turvallisuustekija X, = ole liittimen varassa.
olla mukana. (Valmistajalta saa
lisétietoja.)
1 2
L6yséa pultteja vuorotel-
S o, len, mutta 41 irrota niité
3 Va EPDM KOHDAT 11-15 ==Z=tm) | Kokonaan.
vedelle, ilmalle ja kaasuille, oljyille HUOMIOITAVA
\ ) Kiinteill aineille. - ja poltioaineille 11 Poista valupurseet ja puhdista | 4 VAROITUS: dla
putkien padt. Vauriot kuten vahingoita tiivistyshuulia
naarmut tai halkeamat sekd laajennettaessa liitintd.
4 Jos korroosion vaara on olemassa, E ,:% padlliset kuten ruoste tai maali,
kdytd ruostumattomasta teraksesta pita ehdottomasti poistaa.
(CrNi) valmistettuja lukitusosia. "
Suojataksesi liitdnndt pitkdaikaisessa 5._ — ?gi?:#tt:n‘wl ilitlll[:l ?S;i%ﬂ% Ul
kdytossd, kaytd supistusmuhvia tai fien valiss
suojateippid. 12 Merkkaa kummankin putken pa- ‘
m hén putkipantaliittimen pituudesta
W E puolet. Kaytd Normaconnect —
] tukiholkkeja onuille muovisille | 6 Ald kierr liitinta ennen
L 021 putkill. kuin hammastus on ir-
13 Poista kaikki kuljetuskiinnitimet O fotetu putken pinnasia
ja puhdista tiivistettédva pinta
Biztgni \!tlnta ei saa purkaa eikd 7 L?H’”F,a i tlsan putken
5 Putkien paiden etdisyys: @ padhan.
& 38- 50mm  Cupx=8mm Z=
o8- gm gm | ===
@125 -406MMm  Cpy= 35mm | 14 Liuiuta litn putken péiden i ja kiinni putken passa. Ald
sovita putken péiden merkkeihin irrota sitd vakisin. Kierrd
ja kiristé pultit kevyesti vuorotel- litintd edestakaisin.
len. Ald kierrd liitintd sen jélkeen
6 Aksiaalinen kohdistusvirhe kun hammastus ottaa kiinni
max g, | (suurempi kohdistusvirhe pitéd korjata putkeen. A
p | ) : 8 Puhdista liitin ennen uudel-
" kulrﬂnapmkkeamalla) o leenasennusta ja voitele
( 1 =1% Kirista pultit vuorotellen Jitvoiteluaineela
mutta max. 3 mm médriteltyyn vadntomomenttiin FMolykote 1000 ai ’
7 Kulmapoikkeama o momgnttiavaimgllg. (Katso vastaava)
Crmax (pulkien péicden efisyys oo piti yksityiskohdat liittimestd.) ’
] ,&, syt e HUOM! Emaloiduilla
77| 2° kaikille & joka suuntaan. ﬁ:@ﬁgfﬁiﬁﬁ:ﬁiﬁa o
i Pultieja ei saa kiristad vettahylkivid aineita, kuten
8 Putken soikeus mégritellyn vanimomentin silikonia siséltavid rasvoja.
(péitee vain keskenn yhtd soikeille Yl Jos asennuksen jalkeen
putkille) \I_menee vuotoa_,‘ |[rota liitin ja
2% kdy uqdelleen |a“plik0hd§t 1—}5.
= mutta max 5 mm. (Varrlmslal, eftd tiivistyspinta ja
putkien pinnat ovat puhtaat.)

Pidétdmme oikeuden teknisiin muutoksiin. Emme vastaa kaanndsvirheista.




FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E ; COMBI GRIP/COMBI GRIP E %Fi i3 88 4
PLASTGRIP : A&MEANAENEHERE , ATEEBHE (240400 mm) .
COMBIGRIP : S&HIHABENRHEEL  ATEFLNENLEE (240406 mm) .

il

AL iR B Hr N ER
1 EPDM NBR 9 AREE 1 BREERFERNE.
-30°C...+125°C -20 °C...+80 °C <2%0D, (D)« [abar1]
@40-160mm @ 40-406 mm &AA 5mm O )
-20°C...+80°C 0
@ 180-406 mm -
10 TEENS STAEN 4 |2 M LA
2 EPDM NBR £, WERNEFAT BHOE ZEE.
2 40-406 mm AERREE. DEREHS —
BABYEHATAREFEEL MERREERE W FEHK
FEE, . NEBED Z. (HAE
BEHRE. ) 3 BREELRRE
[Fix] &,
[E 5|
RENF R  EFE
@,
3 EPDM NBR HREFUTER (11-15) |
' 4 Rk, =5 ATFSK. AR
\ NE* wH. 11 ARTANAAER. B |, EE -
HERHANUWE. BASR PIFER | TSR 3
BREIEE, GHEEAAE HED,
4 AL , R AT SN SEER,
(CrNi) BRI BR AT, NE ‘$:] [:}
s 4 ) y =
zﬁzfg*'ﬁﬁmWﬁggj 5 BT AT Z R
Q> | HEEXE LT
A
BB BN e
${EE, WTFERRNE
BREIROEE , MR R
NORMACONNECT %7 6 WHAR , FERE &
. B R,
FREENETEREES.
MAME | BB LR
H AW EHRKE, P—
N | Farmmm T, v R =R
5 BEFHE IR o
@ 38-50mm Cuux= 8mm =
@ 60— 62mm Cpo=17 mm —_— — % N T
: @ 90 —114mm Cpa =25 mm E e
& 125-406mm Cyp=35mm | 14 FEEOBLER | XIE g%_m %Tiﬁﬁ
= BRI E, (SR BT b TS
RERUM , BUHTES Bk
wegie,
6 HhE L —BEH 5EE%S , T8
e prm, (ENARENTIERAR | o O o | mRaE Rl #AEE  [o EEERY  BAEE
1'I=m Lo ) ( mh wF , E?@EB’\JE%E FRIR L ( RERE L ) , #*
1 PR 72 (RAERBSEERL ERAEGBR DR
BA% 3 mm &) o # ( Molykote 1000 822
T o AR :ﬁliﬁ%ﬁ% , BERE
| | (pARAERZEAENER B ) o
- @ el Crseo ) . -
5 R R RSB AT el
15 FREEN | TEET T BT IR E R
Mie, BRRE WAL R (WETERRERE
8 EEMEE R, ERREEL , HEFR B ).
(RERTARMEERLNE SR E 15, (BREH
I B ) KA S EREEE. )
max | AR 5mm

BARBETELATE.




FGRPLASTY U Y ZIPLAST/ U Y 7 E, O>EJUYZIOA2ET) Y FERY N HHEE

Bodh

(AREICLY), REEThEE
E¥%,)

<1 % OD,

272U, max.3mm
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AfRE o

(N1 7' Dif & im0 B O R E
Coax TR ITNIFE SR, )
£2HBEOFTNTOamaxic DL
Tik2°

L. NMT7DI—DICE
€%, ZFIYRNANTH
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We NLOULZFTRILE
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HHD (FFMEMEFOIN
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BICHEFEFE TR
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EACELBANSHE
THT<o

. B ZE PLASTS U v 7 340~ 400 MmO T ZAF ¥ 7 N4 TERBIHEHD, BEACAENDGS, S—U> TN THEF,
OVETUY T 040~ 406 nmOEEE/NA TEBEHET DI, BEBOHENTNA TOREFEBHT S,
B4R E EY AR
1 EPDM NBR NEDE 1 BES AT ACEAN
-30 °C...+125 °C -20 °C...+80 °C <29% 0D, ()« [parg] | 7' 2 TWELH R
T°C @ 40-160 mm @ 40-406 mm 272U, max. 5 mm 2 ) | T%.
20 °C...+80 °C C
@ 180-406 mm - -
10 AEoNEREE Bx T |2 AAOECRAICNY
2 EPDM NBR BSR\, Ehl EALT PREELT, BREOD
@ 40-406 mm FEsEL, FRER B — HkETD.
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BoBal. R2I7I% |3 NATHREFIC&
— FRE(Y—JE, S TERETATVENA
HhBE, ) FHEICOVWT BRTD,
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" 4 Kk, =R B AR, H R Pk s
11 NUERY ., NA7TOEHD 4 EE:
\§ FhEEET, —UVY EFseECI—UY
o — DHOBIOE, EEBED TDVYTEEDHT
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*d‘—f7°37\9':‘y IROIN °
A7R, HR-PUZT e B MAESOTVAE
NORMACONNECT % . METE@ES b
ERY2. TBHBESEL.
BEAOBEENRIL NA L
TV3BEE. BYHAT,
RETHhE, —U>Y . " —
N | Ezoscuonzemg |7 A
5 INA T DR EROBOER T3, °
2 38~ 50mm Cux= 8mm § 7~ | mEFEPBLUEY, B
2 60 ~ 62mm  Cpec =17 mm L) LTRBESEL, As—ysopyy
2 90 ~114mm  Cpg =25mm P ———— ﬁ{:][ﬁﬁ% THINATHIZE >
@125 ~406 mm  C,,=35mm | 14 WEFE/NAT O FIHIZE N2BEN BB, &
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(HBAEDEV22O/N1 T IZDH
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<2 % 0D,
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Y FGR PLAST GRIP/PLAST GRIP E; COMBI GRIP/COMBI GRIP E A x|
‘, oq O.I PLAST GRIP: B2/AE) T}0|(0 40.400mm) /28 & 8 2lg210| 21 1 T&Olz 7ga Al
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NORMA Germany GmbH

Postfach 1149

D-63461 Maintal
Edisonstr. 4

D-63477 Maintal

Tel.: +49(6181) 403-0
Fax: +49 (6181) 403-210

info@normagroup.com
WWW.normagroup.com

NORMA Group

2B-09-120125-SE-5100
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